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(54) Membran ais Mantelflache eines Horgerates, das durch Giessen eines Korpers 
individualisiert wird 


(57) Die erfindungsgemasse Membran (14) bildet 
die Mantelflache eines Horgerates, das durch Giessen 
eines Korpers in einem Gehdrgang oder einem Gehor- 
gangmodell individualisiert wird. Die Membran (14) 
dient im wesentlichen als flexible Begrenzung des Gies- 
shohlraumes vor und wahrend dem Giessen und um- 
schliesst im individualisierten Gerat den gegossenen 
Korper eng. Die Membran ist im wesentlichen schlauch- 
formig und weist im Bereiche ihrer ausseren Offnung 
(30) und im Bereich ihrer inneren Offnung (31 ) integrier- 
te Befestigungsmittel (32, 33) auf, mit denen sie an an- 


deren Bestandteilen des Horgerates befestigbar ist. Die 
Befestigungsmittel haben im wesentlichen die Form von 
sich um die Offnungen (30, 31) erstreckenden Verdik- 
kungen. Die Membran hat in ihrem zentralen Bereich 
(34) eine Dicke von ca. 0,2 mm und im Bereiche der 
Verdickungen eine Dicke von beispielsweise 1 mm. Die 
Membran (14) mit den integrierten Befestigungsmitteln 
(32, 33) wird vorteilhafterweise beispielsweise aus ei- 
nem thermoplastichen Elastomeren oder aus einem 
hochdehnfahigen Silikon-Kunststoff in einem Spritz- 
gussverfahren hergestellt. 
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sich nun. dass insbesondere fur CIC-Gerate. die extrem 
kletn sind, die Belestigung der beschriebenen Membra- 
nen mit den beschriebenen Befestigungsmittein und 
Befesttgungsverfahren ein eher schwierig durchzufuh- 
render und aufwendiger Arbeitsschntt ist. Der Grund da- 
fur iiegt in der Empfindltchkeit der sehr dunnen (ca. 0 t 2 
mm) Membran und in der Kleinheit der separaten Befe- 
stigungsmittel. 

Es ist nun die Aufgabe der Erfindung, eine Mem- 
bran fur ein ITC-H6rgerat oder ein CIC-Hdrgerat zu 
schaffen, die einfacher an anderen Teilen des Gerates 
befestigbar ist als entsprechende Membranen gemass 
dem Stande der Technik. 

Diese Aufgabe wird gelost durch die Membran wie 
sie durch die Patentanspruche definiert ist. 

Die erfindungsgemasse Membran macht sich die 
Tatsache zunutze, dass die Kraft, die notwendig ist, um 
em Material zu dehnen, bzw. die elastische Kraft, die 
das gedehnte Material ausuben kann, nicht nur von den 
Malerialeigenschaften sondern auch von der Dicke 
(Wandstarke) des Materials abhangig ist Die erfin- 
dungsgemasse Membran weist dementsprechend Be- 
reiche verschiedener Wandstarke als Bereiche fur ver- 
schiedene Funktionen auf. Bereiche mit hoherer Wand- 
starke (hohere elastische Kraft) dienen insbesondere 
als elastische Befestigungsmittel; Bereiche mit kleinerer 
Wandstarke (kleinerer Widerstand gegen Dehnung) 
dienen insbesondere als dehnbare Giesshohlraum-Be- 
grenzung. Zusatzlich konnen auch weitere Bereiche mit 
weiteren Wandstarken fur weitere Funktionen vorgese- 
hen werden. 

Das heisst mit anderen Worten, dass in der erfin- 
dungsgemassen Membran Befestigungsmittel direkt in- 
tegriert sind, woraus im wesentlichen zwei Vorteile er- 
wachsen: erstens ist die Befestigungsposition der Mem- 
bran genau definiert und unabhangig vom einzeinen 
Verlauf des Befestigungsvorganges, und zweitens fallt 
ein weiterer, separat zu handhabender Teil (Spannring) 
weg. Diese zwei Vorteile fuhren zu einer betrachtlichen 
Vereinfachung des Befestigungsvorganges und zu ei- 
nem einheitlicheren Resultat. 

Die erfindungsgemasse Membran wird vorteilhat- 
terweise beispielsweise aus einem Silikonkunststoff in 
einem Spritzgussverfahren hergestellt, wobei die Befe- 
stigungsmittel als Bereiche mit einer grdsseren Wand- 
starke mitgegossen werden. 

Vorteiihafte Materialien fur die erfindungsgemasse 
Membran sind zum Beispiel thermoplastische Elasto- 
mere oder hochdehnfahige Silikon-Kunststoffe (z.B. 
Zwei-Komponenten-Silikone) mit einer Dehnfahigkeit 
von uber 500% und einer Shore-A-Harte von weniger 
als 40. 

Beispielhafte Ausfuhrungsformen der erfindungs- 
gemassen Membran werden anhand der folgenden Fi- 
guren im Detail beschrieben. Dabei zeigen: 


10 


15 


20 


25 


30 


40 


45 


55 


Figur 3 


Figur 4 


Figur 5 


Figur 6 


35 Figur 7 


beisoteihaftes Horgerat mit einer 
erfindungsgemassen Membran in 
generellem Zustand (Figur 1 ), das 
heisst vor dem G lessen des Kor- 
pers, und in individualisiertem Zu- 
stand, das heisst nach dem Gies- 
sen des Korpers; 

eine beispielhafte Ausfuhrungs- 
form der erfindungsgemassen 
Membran als Schnitt parallel zur 
Achse; 

eine beispielhafte Befestigung ei- 
ner erfindungsgemassen Mem- 
bran an einer Frontplatte oder ei- 
nem tragenden Element im Berei- 
che der inneren Stirnflache (im 
Schnitt parallel zur Achse); 

eine beispielhafte Befestigung ei- 
ner erfindungsgemassen Mem- 
bran am Lautsprecher eines Hor- 
gerates (im Schnitt parallel zur 
Achse); 

beispielhafte Befestigungsmittel 
einer erfindungsgemassen Mem- 
bran am Lautsprecher eines Hdr- 
gerates, die auch einen Ausgang 
fur einen Ventkanal aufweisen 
(quer zur Achse geschnitten, 
Schnittlinie VI-VI in Figur 3); 

weitere Befestigungsmittel wie Fi- 
gur 6. 


Figuren 1 und 2 


schematische Schnitte (parallel 
zur Achse des Gerates) durch ein 


Figuren 1 und 2 zeigen als schematische Schnitte 
parallel zur Achse ein Beispiel eines Horgerates, das 
durch Giessen eines Korpers in einem Gehdrgang oder 
einem Gehorgangmodell individuaiisiert, das heisst an 
einen individuellen Gehdrgang angepasst wird. Fur das 
Giessen des Korpers ist eine die Mantelflache des Ge- 
rates bildende Membran vorgesehen. Das Horgerat ist 
in seinem generellen Zustand (Figur 1), das heisst vor 
dem Giessen des Korpers, und in seinem individuali- 
sierten Zustand (Figur 2), das heisst nach dem Giessen 
des Korpers, dargestellt. Das dargestellte Horgerat ist 
ein CIC-Gerat. Das Gerat selber ist Gegenstand einer 
Parallelanmeldung zur vorliegenden Anmeldung 
(Schweizer Anmeldung Nr. 1859/96) und wird aus die- 
sem Grunde hier nicht im Detail beschrieben. Die erfin- 
dungsgemasse Membran ist nicht nur an einem Horge- 
rat, wie es in den Figuren 1 und 2 dargestellt ist, an- 
wendbar, sondern auch an anderen Horgeraten, die 
durch Ausgiessen eines Giesshohlraumes individuaii- 
siert werden, beispielsweise also auch an einem Hor- 
gerat, wie es in der Publikation EP-629101 beschrieben 
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sen Membran die aus der in der F-gur 3 dargestetlten 
Ausfuhrungsform ablettbar sind. weisen beispielswetse 
nur tm Bereiche der ausseren Offnung Befestigungsmit- 
tel auf, wahrend der Bere:ch der inneren Offnung bei- 
spielsweise durcn Verkleben Oder Verschweissen an 
weiteren Elementen des Horgerats befestigt wird. Es 
konnen im Bereiche der inneren Offnung auch Befesti- 
gungsmittel vorgesehen sem, die, wie die dargesteltten 
ausseren Befestigungsmittel. einen Befestigungsring 
darstellen, der in einer Nut entsprechender innerer 
Tragelemente des Gerates positioniert wird. Die ausse- 
ren und/oder inneren Befestigungsmittel konnen auch 
anstatt durch Formschluss (Ring in Nut) ohne Oder mit 
elastischer Dehnung durch Stoffschluss (Verkleben 
oder Verschweissen) an anderen, entsprechend ge- 
formten Bestandteilen des Hbrgerates befestigt sein. 

Figur 4 zeigt in einem grosseren Massstab die aus- 
seren Befestigungsmittel der Membran gemass Figur 3. 
Es sind Teile der Frontplatte 1 3, des Korpers 20 und der 
Membran 14, insbesondere die ausseren Befestigungs- 
mittel 32 und der zentrale Bereich 34 sichtbar. Aus der 
Figur ist ersichtlich, dass durch entsprechende For- 
mung der Verdickung zwischen Membran 14 und Front- 
platte 1 3 eine sehr kontinuierliche Form erzeugt werden 
kann. 

Zwischen ausserem Befestigungsmittel 32 in Form 
einer Ftandverdickung und dem dunnen, zentralen Be- 
reich der Membran ist ein kontinuierlicher Ubergangs- 
bereich 36 vorgesehen Dieser erhoht die Stabilitat der 
Membran in diesem Ubergangsbereich und erhoht die 
Festigkeit einer Verbindung zwischen Frontplatte 13 
und Korper 20, wenn dieser aus einem Material gegos- 
sen wird, das wahrend dem Giessen mit dem Membran- 
material eine stabile Verbindung eingeht, beispielswei- 
se durch Verankerung der Giessmasse in Poren der 
Membran oder durch eine adhasiv/chemische Verbin- 
dung zwischen Giessmasse und Membran. 

Figur 5 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform von in- 
neren Befestigungsmitteln 33 integriert in eine Mem- 
bran 14. Es sind der Lautsprecher 12 und Teile der 
Membran 14, insbesondere die inneren Befestigungs- 
mittel 33 und der zentrale Bereich 34 sichtbar. Ferner 
ist eine perforierte Schutzkappe 37 gezeigt, die mit Hiff e 
eines Schnappverschlusses formschlussig auf dem 
aussersten Rand der Befestigungsmittel 32 aufsitzt, 
welcher Rand als Formschlussmittel 39 ausgebitdet ist. 
Die Schutzkappe 37 hat die Funktion, den Lautspre- 
cherausgang vor Verschmutzung durch Cerumen zu 
schutzen. Die eigentlichen Befestigungsmittel 32 haben 
die Form eines eiastischen Schlauches, der vorteilhaf- 
terweise eine Stufe 38 aufweist. Der Schlauch und die 
Stufe sind derart dimensioniert, dass der Lautsprecher 
bis auf die Stufe einfuhrbar ist, wobei der Schlauch der- 
art gedehnt wird, dass der Lautsprecher durch die ela- 
stische Kraft des gedehnten Schlauches in dieser Posi- 
tion gehalten wird. 

Wie bereits wetter oben erwahnt, wird die erfin- 
dungsgemasse Membran vorteilhafterweise in einem 


Spritzguss-Verfahren hergestellt In einem derartigen 
Verfahren ist esauch mbgiich. bescnranktverscniedene 
Matertalten aneinander zu giessen, derart. dass zwi- 
schen den verschiecenen Matenalien sehr stabile 

5 Fliessnahte entstehen. Es ist nun moglich, insbesonde- 
re im Bereich von inneren Befestigungsmitteln, wie sie 
in der Figur 5 dargestellt sind, beispielswetse fur die 
Formschlussmittel 39 ein ieicht harteres Material emzu- 
setzen als fur den Rest der Membran. 

io Ein beispielhaftes Materialpaar fur die Herstellung 
der Befestigungsmittel 33 und der Formschlussmittel 39 
ist das folgende: 

Membran und Befestigungsmittel: thermoplasti- 
cs sche Elastomere oder hochdehnfahige Silikone 
Formschlussmittel: Plyamid 

Figuren 6 und 7 zeigen noch Schnitte quer zur Ach- 
se (Schnittlinie VI -VI in Figur 3) durch beispielhafte Aus- 

20 fuhrungsformen von inneren Befestigungsmitteln wie 
sie fur das Horgerat gemass Figuren 1 und 2 notwendig 
sind. Das Horgerat gemass Figuren 1 und 2 hat in sei- 
nem generellen Zustand ein beide Stirnflachen uberra- 
gendes, vorlaufiges Tragelement (18 in Figur 1 ) oder ein 

25 entsprechendes, flexibles Langenbeschrankungsmittel, 
welche beide nach dem Giessen des Korpers aus dem 
Gerat herausgezogen werden. Tragelement oder Lan- 
genbeschrankungselement brauchen an beiden Stirn- 
seiten Offnungen, welche Offnungen im individualisier- 

30 ten Bereich die Offnungen des Ventkanats darstellen. 
Die Befestigungsmittel gemass Figuren 6 und 7 weisen 
zusatzlich zu ihren der Funktion der Befestigung der 
Membran am Lautsprecher (innere Stirnflache) dienen- 
den Merkmalen auch die innere Offnung des Ventkanals 

35 auf. 

In beiden Figuren 6 und 7 zeigen die wiederum 
schlauchformigen Befestigungsmittel 33, die gemass 
ihrer Doppelfunktion eine erste Offnung 40 fur den Laut- 
sprecher und eine zweite Offnung 41 fur den Ventkanal 

40 bzw. fur das vorlaufige Tragelement oder Langenbe- 
schrankungslement aufweisen. In der Figur 6 ist die 
zweite Offnung 41 als separate Offnung vorgesehen, in 
der Figur 7 als Ausbuchtung der ersten Offnung 40. In 
beiden Fallen kann in der zweiten Offnung 41 eine Hulse 

45 vorgesehen sein, wobei die Hulse im Falle gemass Fi- 
gur 7 vorteilhafterweise am Lautsprecher zusatzlich be- 
festigt ist, beispielswetse durch Verklebung. 


50 Patentanspruche 

1. Im wesentlichen schlauchformige, dehnbare Mem- 
bran (14) mit einer ausseren Offnung (30) und einer 
inneren Offnung (31 ) fur ein Horgerat, das die Form 
55 eines unregelmassigen Kegeistumpfes oder Zylin- 
ders mit einer ausseren Stirnflache, einer inneren 
Stirnflache und einer Mantelflache aufweist und das 
durch Giessen etnes Korpers (20) individualisierbar 
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(54) Membra n als Mantelf lache eines Horgerates, das durch Giessen eines Kdrpers 
individualisiert wird 


(57) Die erfindungsgemasse Membran (14) bildet 
die Mantelflache eines Horgerates, das durch Giessen 
eines Korpers in einem Gehorgang oder einem Gehor- 
gangmodell individualisiert wird. Die Membran (14) 
dient im wesentlichen als flexible Begrenzung des Gies- 
shohlraumes vor und wahrend dem Giessen und urn- 
schliesst im individualisierten Gerat den gegossenen 
Korper eng. Die Membran ist im wesentlichen schlauch- 
formig und weist im Bereiche ihrer ausseren Offnung 
(30) und im Bereich ihrer inneren Offnung (31 ) integrier- 
te Befestigungsmittel (32, 33) auf, mit denen sie an an- 
deren Bestandteilen des Horgerates befestigbarist. Die 
Befestigungsmittel haben im wesentlichen die Form von 
sich um die Offnungen (30, 31) erstreckenden Verdik- 
kungen. Die Membran hat in ihrem zentralen Bereich 
(34) eine Dicke von ca. 0,2 mm und im Bereiche der 
Verdickungen eine Dicke von beispielsweise 1 mm. Die 
Membran (14) mit den integrierten Befestigungsmitteln 
(32, 33) wird vorteilhafterweise beispielsweise aus ei- 
nem thermoplastichen Elastomeren oder aus einem 
hochdehnfahigen Silikon-Kunststoff in einem Spritz- 
gussverfahren hergestellt. 
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